1.5. Tampa de pressao conica
até 6/-1 bar

Design padrao

Material em contato com fluido: 1.4571 ou 1.4404

Pecas de fixacao: 1.4301

Roscas de furo cego em aco inoxidavel

Vedacdo em silicone

Dobradica articulada para estruturas conicas

Pescoco de 120 mm de comprimento e 4 mm de espessura
Diametro de saida: @ 50 mm

Acabamento: sem polimento, jateado

A partir de NW600: sem polimento, decapado

Com/sem aprovacao (Mddulo G) conforme a PED 2014/68/EU
Codigo de projeto: ASME section VIII-1 (com PED)

Opcoes

« Materiais em contato com fluido: 1.4435 BN2, 1.4539, 1.4529, 1.4462, N
1.4429, HC-22, HC-276, HC-2000, etc.

Tamanhos intermediarios

Diversos &ngulos de vértice

Diversos diametros de saida (minimo de @ 40 mm)

Diversos tipos de vedagéo

Pescoco de até 2000 mm de comprimento e 20 mm de espessura
Pescoco projetado para corresponder ao diametro do tanque

Diversos tipos de acabamento (jateado, decapado ou polido até Ra < 0,2 pm)
Design totalmente conico (espessura maxima de 8 mm)

Diversos mecanismos de fecho: porcas de flange, etc.

Instalagéo de diversos bocais de saida

Diversos interruptores de limite e sensores de proximidade

Pecas de fixagdo em outros materiais

Diversos codigos de projeto: ASME VIII-1, EN13445, etc.

Opcional com aprovagao da ASME conforme Segéo VIlI-1, dltima edigéo (taxa
adicional, é possivel alterar o projeto)

Artigo NW/a PMSA Temperatura Nimerode  Alturatotal Espessura S Peso
N° [bar] maxima parafusos [mm] do cone [kg]

[°C] M16 [mm]

230 060 300/ 60° 6 100 4 385 4 20
230 090 300/90° 6 100 4 275 4 20
240 060 400/ 60° 6 100 6 470 4 28
240 090 400 /90° 6 100 6 325 4 28
245 060 450/ 60° 6 100 6 520 4 30
245090 450/90° 6 100 6 350 4 30
250 060 500/ 60° 6 100 10 560 4 37
250090 500/90° 6 100 10 375 4 37
260 060 600/ 60° 6 100 12 645 5 46
260 090 600 /90° 6 100 12 425 g 46

Para vedagdes, consulte o capitulo 9.1. E . E
-
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